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ANABAOMIZH OPOOIAIAIKOY XEIPOYPIIKOY TPYINANIOY

Avofaduion tov vrdpyoviog e£omAMopol - Tpumavion Tov xelpovpyeiov (Stryker System 8) upe to
TapakdTe eCopTrporto

Mia Xeporafn Tpomaviov pe 600 GKOVOGAES Kol TO TOPOKAT® GUVOETIKAL:

e Avtopotn okavddAn yoo Steinmann (2,0mm -3,2mm) & Kirshner (0,7mm- 1,8mm)

e Xuvdetiko Synthes yio epélec avtoOHOTO

e Xuvdetiko Jacobs Y4 inch pe khedakt

e Yuvdetiko Synthes yio reamers avtOUATO
‘Eva. minqpeg oet Mmatapiodov pn Amootelpocipov ( eEotepikny ONkn oamoocteipwong, ototyeia
UToTapLOV, KEALUUO Yol TNV TomoHETNOoT U OMOGTEPMUEVNG UTOTAPLAG) Kot EMTALOV Eval 6ToLYEl0
umatapidv Yo backup
Kvtio anooteipmong tov mapamdveo
Ta mapoandve va etvar copPotd Kot va cuvepydloviol amoAdT®g pe tov Non vdpyovta eE0TAIGUO
(poptioTy), pmoTapiec) TOV XEPOLVPYEIOL TOV VOGOKOUEIOV.

O TeYVIKEC TTPOOLAYPUPES Y10 T, TOPOTAV® EEQPTHNATO EIVaL O1 GKOAOVOES:

A. XEIPOAABH TPYITANIOY ME AYO YKANAAAEX

e Na etvar tedevtaiog cVYypovng TEXVOAOYiaG, va avapepBel To £T0¢ TPAOTNG KLKAOPOPING.

e No owbétel epyovouiKd oxedlacoid e EUQOoT 6TO GLVOMKO PAPOg NG XEWPOAUPNS, TNg
amodoong kot To {uyiopo g pall pe v puratopio, AGTE vo ivar €0ypNnoTr GTov YEPOLPYO
KoL va puny kovpaletor o kapmoc tov. O oyedocog va ivol 660 To OLVATOV O AVATOUIKOG,
va katatedohv otoryeia and ToV KATAGKELAGT.

e Nao elval KaTaoKeLOGUEVT 0O VOOLOUEVO GAOLUIIVIO OGTE VA elval EEPETIKNG AVTOYNG KOl
avOekTikn otV O1dPpmon kot o&eldwon.

e To cuvolikd Bapog g xewporaPnic va unv Eemepva 10 1,05kg.

e Noa dwbéter v duvatodtnta evariayng Aettovpyiag drill/reamer. Na meptypagr] ovaAvTIKA 0
unyaviopog. Olo To TPOSPEPOUEVA GUVOETIKA TOV TPLTTAVIOD o TPEMEL VO AELTOVPYOVV KOt
og Aertovpyio drill kabmg kot og Aettovpyio reaming.

e H taydmto oty Aertovpyia drill va ptéver tovddyiotov 1200 RPM oto puéyioto

e H pomn omv Aettovpyio reamer vo givor ave and 160 in/lbs (18 nm) dote vo umopel va
KOAVWYEL KO TIG TTLO oontnTikEG o€ pomn (torque) emepPaceig ko va etével 270 RPM

e O xinmpog va arodidet 1oyd mdvo amd 590 Watt

e Na etvar cvAo@Opo TOVAG IGTOVY 6MmM

e Noa dwbétel dvo okavodres, KaOe pio Eexmprot yio TV SeE10GTPOPN Kol apPloTEPOGTPOP
Aertovpyio. pe TIG omoieg va. Umopel 0 YePovpyds vo EAEYEEL TNV TOYLTNTO TOL TPLTTAVIOV
avOAOYOL LLE TNV THEST GE OLTEG.

e Noa dwBétel TNV duvatdHTNTO EMAOYNG TOAVIPOUIKNG Kiviong.

e No d100€tel E0YPNOTO GVOTNUA ACPAMOTG TOV CKAVIGAWDV DGTE VO, OTOPEVYETAL 1] AKOVGLN
exkivnon Kot mlovoTnTo TPOLUATIGHOV.



e No dwbétetl €dypnoTo KoL EDKOAO Kot €0YPNOTO GVGTNHA ACPAAICTG T®V GLVIETIKMV. Ola
TO. GLVOETIKA VO KOOUTIMVOLV G€ 0Toladnmote 0éon, otig 360° kot vo acpaAilovv ywpig v
xpNomn epyoreimv.

Noa d106£1el TOLAGYIGTOV TOL TOPAKAT® GVVOETIKA TPOG EMAOYN:

Avtopotn okavddAn yo Steinmann (2,0mm -3,2mm) & Kirshner (0,7mm- 1,8mm)
Yvvoetiko Synthes yia epéleg owtdpaTo

Yvvdetikd Jacobs Y4 inch pe kieddaxt

Yvvdetiko Synthes yio reamers ovtdpoto

el A

e No £&et v ovvatdtTa Vo YPNCILOTOMOEl e OMOCTEPOCIUN UTATOPIOL KOL HE [N
AmooTEPOOIUN pratopio. EmBount n emloyn pikpng 1 peyaang.

e Na anooTtelp®VETAL e OAOVE TOVG YVOOTOVEC TPOTOVE anooteipmonc. (vypd kAifavo, flash,
aéplo, TAGoLa)

e Noa vrdpyet n dvvardomta mAOoNG o€ TALVVIAPLO amoivpavtiplo. No mpooeepBel T0
KatdAAnAo Kutio UAAENG Kot amootelpmong pe eWkég ONKkeg Yo OAES TIG TPOCPEPOLEVES
YEPOAUPES KoL OAOL TOL EEOPTNLOTOL

e Na gtvan adéfpoyn n xeporafn), avBekTIK 6TA VEPA KOTA TNV dtadtkacio Kabapiopol Kot

mAvcipatog kabdg kot katd Vv dadikacio arooteipmons. O PBabudc adafpoyonoinong va

etvar tovAdyiotov IPX9.

Na cvppopedvetal pe to. mopakdto oebvy ko gvpomaikd Standards miekTpoteyvikng

ocuopupatotrog:

IEC 60601-1-2:2014 Ed: 4

IEC 60601-1-2:2007 Ed: 3

IEC 60601-1-6:2010+ A1:2013 Ed. 3.1,

EN 60601-1:2006+A12:2014, Ed: 3.
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B. MITATAPIEX

e Na eivar tedevtaiog cVyypovng texvoroyiog wOvtmv Mbiov, va avagepBel to £€T0g TPOTNG
KuKAopopiog.

e No unv vdpyer QOIVOUEVO «UVIAUNG UTATOPIOVY £TCL MOTE VO VTAPYEL EKUETAAAELON
HEYIOTNG YOPNTIKOTNTOG TOV Uratapldv KafOoAn v ddpketa (NG Tovg

e To xeAdupOTO TOV UIATAPIOV VO gival o@poylicpéva pe laser dote vo unv emtpénetl va
dmepvd vypacio oTo E6MOTEPIKE GTOLYEID TNG Kot VO EMUNKOVETOL 1) Stdpketa Long TG

e No emKowmvohv e TOV QOPTIOTH OTOI0G VoL £YEL TNV SVVATOTNTO VO OLOLYVAGEL OV £XOVV
extebel og vepPoiikn Oeppokpacio Katd TNV S1OIKAGIN ATOCTEIPOONG

e No dwbétovv pnyoavicpd aceoreiog amevepyomoinong mapoyns Tacels Otav dev givat
OUVOEDEUEVEG OTIV XEPOAAPT KOL TOV POPTIOTH

e No &TKOWOVOLVE UE TNV YEWPOANPN Kol LE TOV QOPTIOTH Kol Vo £(0LV duvatdtnTa Vo
LETAPEPOVV  ATOPOLTNTO GTOLYEID. OYETIKG HE TNV AEITOVPYiD TOV YEPOAUPOV KOl TOV
UTOTOPLOV

o No VTApYEL EMAOYY| ATOCTEPMOCIUNG KoL U] ATOCTEPMOCIUNG UTatapiog KaOds Kot PKpng
Kot pLeyaAnge.

MH AHOXTEIPQYXIMH MITATAPIA

e No amoteAleitol omd OMOCTEPOCIHLO EEMTEPIKO KAAVUILO KOl LN OTOCTEPADCILO EGOTEPIKA
oTouyeia.



e Na éxet Taon 9,9V tovAdyiotov Kot yopnTikdTnTag TovAdyiotov 2670 mAh

e O avapevouevoc ypdvog Asrtovpyiog g umatopioag vo eivar tovAdyiotov 20 Aemtd
ovveyoduevng Aettovpyiog.

e No KpaTAEl QOPTIGUEVN LE ETAPKES POPTIO Yia TOLAGYIoTOV 14 Nuépeg

e H mAnpn emavagoption va yivetor og Aryotepo omd 30 Aentd 10 uéyloto

o To e£mtepikd KAALUPO VO PUTOPEL VO, OMOGTEPOVETOL PE OAOVS TOLG YVOOTOVS TPOTOVG
amooteipoong. (vypd «Aipavo, flash, oépro, mAdopa). Emiong vo dSwbéter gvypnoto
OMOGTELPMOIUO KAAVLLO- YIOKA Y10 TNV O1ELKOAVVOT TOTOHETNONG TMV U OTOGTEPOUEVDV
GTOLEW®V TNG HroTopiog.

e Na mpoopepBovv 600 olokAnpouévo kit umataptov ( Eva yoo kdbe yepoiafr]) Kot dVO
emmAéov otoryeio eOpTIoNg (éva Yo KaOe yeypolapn)

I'. TEXNIKH YIHOXTHPIEH

e Noa vrhpyet eEovsrodotnpévo Texvikd Tunpe otnv EAAGS Kot TANpn TeYVIKY VTOsTNPIEN.

e Noa vhpyet dSuvatdTNTO AVTATOKPIoNG TNV avaryyeAia PAAPNG evtog 48 wpdv.

o g mepinT®ON OKIVNTOTOINOTG TOL TPOGPEPOUEVOL GUGTHUATOS VO, LITAPYEL dVVATOTNTO
TPOCWPIVIG OVTIKOTAGTACNG TOV UE 1010 1 Kot 160dUVaUO Yoo OAn v mepiodo mov Oa
YPEWGTEL Y10 TV OOKATAGTACN TNG PAAPNG.



